VWaveEGAa

OUTDOOR & BIOCLIMATIC SYSTEM

INSTUCCIONES MANTENIMIENTO

Para preservar la durabilidad y el aspecto decorativo de nuestros productos, el mantenimiento peridédico del
lacado del aluminio es fundamental.

La frecuencia de limpieza depende del entorno, la
pluviometria, el tipo de lacado y las concentraciones
de suciedad en la superficie.

Cuento mas frecuente sea la limpieza, mas facil y
econdmica sera.

h Zona urbana, industrial o marina, zona
con poca lluvia: limpieza 3 veces al ano.
/\ Zona rural o wurbana de baja

densidad: limpieza 2 veces al afio.

Atencion: Las zonas ocultas a la lluvia requieren
una limpieza mas frecuente que las expuestas.

Limpiadores domésticos o industriales con PH nuetro.
Productos para lavavajillas y vidrio de PH neutro.

Acidos: acético (vinagre), clorhidrico, nitrico, sulfarico.
Bases: soda, lejia, amoniaco.

Oxidantes: peréxido de hidrégeno.

Disolventes organicos:

. Acetona y derivados (disolventes)

. Alcoholes (domésticos, metilado, médico),
isopripanol

. Gasolina y otros destilados del petrdleo:
White spirit, gasoleo, esencia

. Limpiadores de masilla y removedores de
alquitran (acetato de etilo de metilo)

. Productos antigrafitti: disolventes como
derivados del propilenglicol o trementinay
sus mezclas.

. Limpiador de taller para aluminio o PVC.
Tensioactivos y alcohol.

. Polvos y cremas para fregar: pulimento para

la renovacion de automaviles o para la
renovaciéon de lacado

pelusa) exlusivamente de color blanco

. Lavar en agua con un detergente suave afiadido (PH entre 5y 8)
. Enjuague a fondo con agua clara
. Limpie con una esponja o pafio suave, no abrasivo y absorvente (guata, algoddn, no tejido, sin
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